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Siebdruckgeweben und deren Charakterisierung
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Bei der Untersuchung zur Charakterisierung von
funktionellen Beschichtungen zeigen die Schichten
besondere Eigenschaften in der Benetzbarkeit, der
Oberflichenenergie, dem Elastizitdtsmodul und der
Hirte. Durch die Verwendung von hydrophilen bzw.
hydrophoben Beschichtungen auf Stahlgewebe ist
es maglich, das Druckverhalten von Pasten positiv
zu beeinflussen. Ziel ist es, mit beschichteten Sie-
ben im Siebdruckprozess feinere Strukturauflosun-
gen von bis zu 30 um Leiterbahnbreite zu ermaogli-
chen.

Diverse methods concerning the characterisation
of functional coatings indicate special properties in
terms of surface energy, modulus of elasticity and
hardness. Therefore, the utilisation of hydrophilic
or hydrophobic coatings on steel fabrics allows
upgrading the printability of the paste. The main
objective is to realize line-structures with the thick-
ness of about 30 um or even less in fine-line-printing
using coated screen fabrics.

1 Einleitung

Rheologische Simulationen des Fraunhofer Insti-
tutes fiir Werkstoffmechanik IWM haben ergeben,
dass eine entsprechende Beschichtung von Stahl-
geweben, die zum Drucken von elektrisch leitenden
Strukturen auf elektronischen Substraten verwendet
werden, zu einer Verbesserung des Pastenauslose-
verhaltens und damit zu einem besserem Druckbild
beitragen wiirde [1]. Wahrend des Druckprozesses
entsteht durch die Rakelbewegung in der Paste eine
Wirbelbewegung, welche eine hohe Scherung her-
vorruft. Durch das thixotrope Verhalten der Paste
wird die Viskositét herabgesetzt, wodurch die Paste
die Siebmaschen passieren kann. In den Sieboft-
nungen und an der Unterseite wiirde eine hydropho-
be Beschichtung ein schnelles und riickstandfreies
Ablosen vom Gewebe und der Emulsion bewirken.
Zusitzlich konnte eine hydrophile Beschichtung auf
der Rakelseite des Siebes diesen Effekt unterstiitzen
und ein besseres Anhaften, ein optimierteres Rollen
und damit ein Scheren der Paste hervorrufen. Zur
praktischen Untersuchung des Pastenausloseverhal-
tens und der Beeinflussung der thixotropen Eigen-
schaften durch eine Beschichtung wurden Testsiebe
mit verschiedenen funktionellen Beschichtungen
versehen. Zur Beschichtung der Sieboberfliche
standen drei unterschiedliche Beschichtungen
der Plasma Electronic GmbH zur Auswahl: eine
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hydrophobe Beschichtung (Lipocer®), eine hydro-
phile Beschichtung (4quacer®) und eine amorphe
Kohlenstoffschicht (a-C:H). Im Folgenden wer-
den sowohl die Herstellung der Schichten auf der
Siebgeometrie, als auch die Eigenschaften der Be-
schichtungen und deren Charakterisierung naher
erlautert.

2 Unterschiedlich beschichtete
Sieboberflachen

Die aus Voriiberlegungen stammende Theorie be-
sagt, dass eine schlecht benetzende Oberfliche in
den Siebmaschen und auf der Unterseite zu einem
verbesserten Pastenausloseverhalten fiihrt, wohin-
gegen eine gut benetzende Sieboberfliche das thi-
xotrope Strukturverhalten der Paste unterstiitzt. Das
zu losende Problem besteht darin, zwei unterschied-
liche Beschichtungen auf die Siebgeometrie auf-
zubringen. Dabei bietet sich die Verwendung eines
PECVD-Prozesses (Plasma Enhanced Chemical
Vapour Deposition — plasmaunterstiitzte chemische
Gasphasenabscheidung) an, der die Beschichtung
auf dreidimensionalen Geometrien ermoglicht. Um
jeweils nur eine Siebseite zu beschichten, muss die
andere Seite abgedeckt werden. Fiir das Abkleben
des Siebes kommt eine aus der Diinnschichttechnik
bekannte Folie zum Einsatz. Die verwendete adha-
sive Folie verhindert an den Stellen, an denen sie
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